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La presente norma sustituye totalmente a b Momma Venezolana
COVENIN 642-83 Vilvulas manuales de paso de gas para quemadores
de cocina de uso doméstico, fue revisada de acuerdo a las directrices del
Comité Técnico de Mormalizacion CT20 Mecdnica, por el Subcomité
Técnico SC5 Instrumentacion, vilvulas ¥ accesorios v aprobada por
FONDONORMA en a reunidn del Conscjo Superior N* 199907 de fecha
R T R

En la revisién de csta Morma participaron Las siguientes entidades:
CITADEL VENEZOLANA, MADOSA, MABE VENEFOLANA.



NORMA VENEZOLANA COVENIN
VALVULAS REGULADORAS DE 642:1999
OPERACION MANUAL (2" Revisidn)
PARA QUEMADORES DE COCINA
DE USO DOMESTICO

I ORJETD

Esta norma contempla las caracieristicas que deben satisfacer las vilvulas reguladoras de operacion manual para
quemadores de cocina de uso doméstico que utilizan gas natural o gas lickado de petrdles (GLP) como combustible

I REFERENCIAS NORM

La siguicnis morm que al ser citadas en este requisitos de esta Morma
Venezolana. La igencia en el momento de oda norma estd sujela a
revisitn s n acuerdos con base en ellas, veniencia de usar I
edicibn mas mente:

Ieo para inspeccion por atributo’ de muestreo

inspeccion lote por lote.

s sipuiendes deliniciones:

de cocina de use domésticn

flujo de 2as ¢n la proporcidn

1 de Ia valvula sobre 13 cusl g ensam

Es el el que permite el paso de gas 4 iravés de

Es uma picza adosada al forma parte de éote v limita su

146 Resonie

Es la pieza eldstica de forma usualmente helicoidal que presiona sobre el cona macho para asentarlo sobre el cuerpo de
valvula,

47 Tapa o brida

Es la pieza que ajusta el cono ancho, vistapo, resone o arandela al cuerpo de la vilvala, poede ser roscada o fijada por
medio de tornillos.

38 Tornillo de minimo

Es un tornillo que sirve para graduar 12 Hama minina de gas en la posicion de minimo



+9  Empaguctadors

Son los sellos resisienics ol calor v a la accidn del GLP, que sirven pam evilar fugas de gas en las vilvualas,
310 Sellador

Es un compuesto cuya funcidn cs evilar fugas de gas por ks uniones roscadas

.11 Lubricante

Es un compuesto cuyva funcidn s lubricar y evitar fugas de gas enire el cuerpoe v el cong muxcho,

312 Ciclo

Es la operacidn combinada de apertura v cierre de la vahula

313 Orificio
Es la soocion de paso inada de gas.

314 Inyector (J

Ez la pucz galida calibrado

orificio de salida calibrdo rior que pucde ser usada con o sn iy
biconn

tipo bicono que sirve para sellar fugas de re Lo salida de ka vibvala v kot de

rve para fijar las vilvulas con entrada al wbo de vilvula
Es ia rosca de wfa de L vithvala, que permite ¢l
320 Roscade
Es ln rosca cue permit de |a vilvula, extremo de
321 Rosca de conexidn co
Es la rosca que permite el acople entre ¢l cuerpo de ka vibvula, extremo de salida
122 Hosca de conexion fucrca

Es la rosca que permite ¢l acople entre el cuerpo de Ia wibvala en su extremo de salida con una miberia

323 Gas natwral crodo (GN)

Es aquel que csti compuesto por una mezcla de hidrocarburos gaseosos (principalmente metano), procedente de
vacimicnios sublerrincos, cuya produccién pucde estar asociada o no a la del petrdleo crudo ¥ que no ha sido sometids
a ninggin proceso fisico y/o quimico para oblener sus componenics en forma indivadual. Este pas sc designara como rico
o pobre, sepin la proporcitn de hidrocarburos Eicilmente condensables que contengza

L=



M Gas licwads de petrdles (GLP)

Es aquella mezcla en cuya composicidn entran principalmente proporciones vaniasbles de propand, propena, butanos y
butcnos. Ese mismo nombre serd vilido para dichas mezclas, tnto en su forma liquida como gascos-

325 Poder calorifice

Es la cantidad de calor liberado por la combustién completa de un volumen de s bape condiciones especilicas
Los poderes calorificos aproximados del gas natural v del gas licuado de petraleo son los siguientes:

a) Gas natural: 8500 Kealim® (1,000 Bt Bruto

b} Gases licuados de petrdleo {en forma gascosa):

' (2,500 Biwt") brito

*  Propano comercial: 23,404

B/l bruto,

Ia que tenga 90 % o mas de p

ier proporcidn de propano-prope i menclas

nga M0 ¥ 6 nuis de butano/batcno

GLP.

tendrin

12 pulg. de H.D

Las vibwulas se clasifican de a su fimcidn y aplicacion
4.1 Vilvala universal

Es aquella que sin sustitucion de piczas se pusde wtilizar tanto con gas hionado de petrdleo (GLP) como con pas
natural {(GM)

4.2 Vilvula sencilla
Es aqueclla que de acuerdo al erificio de salida solo puede ser usada con un gas detcrminado

4.3 Las wilvulas mencionadas anteriormente deben Hevar incorporado un mecanismo de segundad, producio de I
combinacion de dos acciones, empaije ¥ rotacion, para poder abrir la vilvula

Mota 4 Exceptuando la vibvula sencilla usada para cocinillas portitiles. Sus clementos son (viase ligura 1):



4.3.1 Vilvulas universal con sistemas de seguridad:
* Cucrpo

¢ Cono mache de sepumidad

=  Hesorie

# Brda

» Tope o arndela

*  Aguja v boquilla

4.3.2 Vilvala sencilla con sistema de ser

5 MAT RO Y FABRICACION

ser tal que cumpla en ¢f pr
tedos lo o no debe tener un punto de
417 °C ? uisiio,

52.1.2 Larosca de ol debe cumplir con Lo cstipal

ALY La rosca de comnaxi M0, paso | o MIE, paso |

.11 Resore

El material utilizado en la fabricacitn del resonie debe ser resistente al medio corrosivoe en el cual se va a utilizar Iy
vitlvala o estar provisto de un recubrimicnio que evite la corrosién del misma

El resorie debe tener una fuerzs suficiente para reajustar el cono a sy posichén ofiginal cmando cxisia paso de gas a i
presidn de 20685 Nim-® {3 psi) v de esta forma evitar fugas



& REQUISITOS
&1 Dimensiones
G,1.1 Dimensiones de los orilicioes

Cada onficio de las boquillas, nyectores v agujas estard identificado por un ndmero (D M5 =DRILL
MANUFACTURES STANDARD], al cual le corresponde un didmetro (viase anexo 1),

Las tolerancias admitidas cn I fabnicacion de los didmetros de los orificios cs de £ 0,02 mm

Tabla 1 - Dimensiones de la boquilla, mm (pulg)

A R B C o

@ | Paso | @ Medio | @ Mavor | @ Menor| min mdx min. | min,

12,700 (1/2) L] | 9,35 1,11 8,70 10,9 11,05 1429 | 3,97
14,287 (9/16) (1] 1 235 10,11 B.T0 1262 | 1270 1588 ( 397
14,287 (W/16) i2 [ 11,35 12,11 10,7 1407 | 1422 1388 | 3,97

15,875 (5/8) 12 1 11,35 12,11 10,70 1407 | 1422 1588 | 397
I7AGZ(11/16) | 14 1 13,35 14,11 12,70 15,77 1585 | 2421 2,16

19,050 {34} 16 I 14,35 16,11 14,70 17,25 174 1746 | 5356

23325 (718} 1% 1 17,313 185,11 1670 041 | 30,57 1905 | 635

Tabla I - Dimensiones de la esprea, mm (pulg)

Rusca
A @ |[Pase| 2 Medio & Fondo B C n
6,35 (1) i 1 535 459 4,762 3,57 1,19
754 (5F16) B 1 1.35 6,50 4,762 1.57 1,19
9,52 (38) . 1 7.35 6,50 4,76 3.57 1.19
12,70 112} In 1 935 859 6,35 3.57 1.59
15,88 [5/8) 14 1 13,35 i2.59 10,32 3 1,98
17 46 (11716) I& [ 15,35 14,59 9,53 3,53 1.98

611 Dimensiones de la boguilla
Las dimensiones son kas recomendadas en la tabla 1 v representadas en la figura 3a
6.1.3 Dimensiones de ln esprea

Las dimensiones son las recomendadas en 13 wabla 2 v representadas cn ka figura b



6.2 Acabado de la vibvala

Las vilvalns debe estar libre de grietas, porosidades, files cortantes u otros defectos

6.3 Hermeticidad

Lavalvula ensayada segin el punio 8.1, en pasicidn abierta o cerrada, no debe mostrar cvidencias de fuga
6.4 Fupa

La vilvula ensayada scgin el punto 8.2, en posicion shierta o cerrada, no debe mostrar una fuga mayor de 20 cm™/h,
despucs del ensayvo de oporacidn continu.

6.5 Dperaciin continua

La viilvula ensayada segim el punio 8.3, debe cumplir con el ensayo de fuga especificado en 8.2 y no requenr un torgue
mutvor que el sefalndo en Ia tabla 3, para ser sccionada.

Tabla 3 - Torque admisible
Tipos de rosca de Miximao torgue
entrada kg - m)
(pulg)
178 NPT 01152
154 NPT 01728
1B NPT £, 2304

6.6 Resistencia a carga estdtica

La viilvula ensayada segiin el punio 8.4, no debe mostrar evidencias de deformaciones y/o roturas v debe cumplir con el
ensayo de hermeticidad especificado en 8,1,

6.7 Resistencia al torque del everpa de ka vilvula

La vabhvula ensayada €l punto 8.5, no debe mostrar evidencias de deformaciones v/o roturas v debe cumplir con el ensayo
de hermeticidad especificado en 8.1,

.8 lmpacio

La vilvula ensayada scgim ol punto 3.6, no debe mosirar evidencias de deformaciones y/o roturas v debe cumplir con el
ensavo de hermeticidad cspecificado en 5.1

6.9 Fuerza de empuje
La viilvala ensayada segiin punto 8.7 de la presente norma, no debe requernr una foerza de empaje mayor de 2 kg
600 Paso de Mujo

La vilvula ensayada segin el punio 8.8, no debe permitir un paso de aire mayor de 5,04 m'fh 4 0,02 m*h (178 pic’h) a
una presion de 2432,05 Nim® (248 mm de H.0).

6,11 Resistencia al torgue ded vistago

La vilvula ensayvada segin ¢l punto 8.9., debe resistir un torque minimo de 34,5 kg-cm (30 Ib-pulg)
7 INSPECCION Y RECEPCION

Esie capitulo ha sido redactado con ol criterio de ofrccer unn guia 8l consumidor para determinar la calidad de loles
aslados a ser comercializados.

[



T.1 Laote

Es una cantidad especifica de unidades (vilvulas para cocinas) de caracteristicas similares fabricados presumiblemente
bajo las mismas condiciones y que s¢ somcten a inspeccion como un conjunto unitario.

T.2 Muesira

Es un grupe de unidades (vilvulas para cocinas) extraidas de un lote, que sirve para oblener I informacién necesaria
fue permila apreciar una o mis caracleristicas de cse lote, para servir de base a una decision sobre ese lote o sobre ol
proceso que lo produjo.

7.3 Nomero de aceptacién

Es el numero que expresa ka mayor cantidad de unidades defectuesas admitida en el plan de muestreo adoptado para la
aceptacidn del lote,

T4 Muestreo

TA.1 Para los requisitos contemplados en el punto 6.1 {Acabado de la vilvula) ¥ punio 6.2 (Ensayo de hermeticidad), se
debe realizar una inspeccion 100%, rechazindose las vibvulas que no cumplan con los requisitos antes mencionados.

7.4.2  Para los requisitos restantes contemplados en el aparte 6, ¢ mucstreo se debe realizar sopin bo establecido en la
. Morma Venczolana COVEMNIN 31331

8 METODOS DE ENSAYO

Segin lo expuesto en el Capitulo 7 inspeccitn ¥ receperdn se realizarin los siguicnles cnsryos
H.1 Ensayo de hermeticidad

8.1.1 Equipo de ensayo

Banco de prucha con los siguientes componentes mindmos (véase figura 4):

a) Miple

b) Conexién Tee

¢) Mandmetrn

d) Linea de aire comprimido

e} Llave de pasa

8.0.2 Muaterial a ensayar

Una viilvula reguladora de operacion manual par quemadonss de cocina de uso doméstics
B.1.3 Procedimicnto

a) A la conexién de entrada de ba viilvula sc conecian ¢l niple, la llave de pasa, la conexidn Teg, ¢l mandmeiro v ka Hinga
o de aire comprimido.

b) Se pone la viillvula en posicion cerrada v se deja el extrema de salida abierto,
) Se sumerge I valvula en agea.
d) Se pone la viilvula a una presion de 20685 N/m® (3 psi) durante un (1) minato como minimo.

€) Se repite el ensayo con la vilvula en pasicion abienta v extremo de salida cerrado.

.




K14 Condiciones del ensavo

El ensayo se debe efectuar a temperatura ambiente.

Nota$ Se puede utilizar cualquicr otro equipe siempre ¥ cuando permitan obicner resultados confiables
8.2 Ensayo de fuga

K.Z.1 Equipo de ensavo

a) Dispositivo de ensayoe simdlar al de 1a figura 5.

b) Mandmetro capaz de apreciar 13000 N’ (150 mbar)

c) Regulador de presion

d} Linea de aire comprimido.

¢} Crondmetm,

.22 Material a ensayar

Una viibvula reguladora de operacidn mamal para quemadores de cocina de uso doméstico,

8.1.3 Procedimicnia

a) e conecta la vabala, en posicidn corrada, al dispositivo de ensivo .

b) Con la lHave de paso N® | abierta y la llave de paso N 2 cerrada s¢ suministra aire comprimido a una presion de
15000 M'm* (150 mbar},

c) El recipiente A se moeve en sentido vertical, de manera de igualar I presitn de la cohumna de agua con ka presion del
aire comprimido, Esio se consigue al mantener la columna de liquide a ras con e extremo libee del twbo B que In
contiene.

d) 3¢ cicrra la lave de paso N® 1 v se abre la lave paso N® 2 masteniendo b vibvwula a csa presion durante cinco
{5} mumtos antes de medir ka fuga.

¢) Toda fuga se traduce como el desbordamiento diel liguido del tabo B al interior del tubo C, el cual esti calibrado,
) La Muga s cvalisada en un tempo de dicz (100 minutos.

£) 5S¢ mide la cantidad de agua derramada

h) Se repite el procedimiento anterior con B vilvila en posicidn abierta v ¢l extremo de salida cerrada,
8.4 Condiciones del ensayo

El ensayo se debe cfectuar a lemperatura ambicnie.

8.3 Ensayo de operacion continaa

811 Equipo de ensayo

a) Dispositivo para fijar las vihvulas,

b} Mecamismo bicli-manivela, capar de realizar aproximadamenie 60 ciclos mimle

c) Medidor de Mujo,

d} Indicador de iorque.

) Mandmetro,

f) Regulador de presion.




£) Dispositivo capaz de calentar la vihvula a una temperatura de 75 °C

b} Linea de aire comprimido.

1y Comtador de caclas,

832 Material a ensavar

Una vilvula reguladora de eperacion mannal para quemadores de cocina de uso doméstico,
E.3.3 Procedimicnio

a) Se somete ba vilvula al ensayo de hermeticidad segin punto 3.1 de 1a presente norma.
b) Se coloca la vilvila en el dispositivo de fijacion,

€} Se conecta ka vilvula al equipo de aire comprimido tal coma lo indics Ia figura &,

d) Se conecla, al vistago de la vihala, ¢l mocanismo bicla-manivela

€) 5 precalienta la vilvula durante aproximadamente dicz (10) mimstos con una corriente de fire caliente a una
iemperiura de 75 °C £ 5 °C,

f) Una vez concluido ¢ precalemamiento de bz vilvula se debe mamener dicha temperatura duranie ¢l cnsayo,

£) Se suminisira aire a una presion de 348725 Nim® (0,506 psi) a wravés de la vibula a una rata comprendida entee
33,37 m'fs y 66,74 cm’fs (0,05 pics'h)

Nota 6 Los valores de rata de Mlujo estin referidos a una temperatusa de 20 °C y una presion de 760 mm Hyg
h} Se accionn el mecanismo biela-manivela un ndmero de ciclos segun s especifica en la fabla 4,

Tabla 4 - Ciclos para ensayo de operaciin continua

Tipos de rosca de entrada Ciclos
{pulg )
18 NPT LR
144 WNPFT RO
1 NPT GO

1) Se deterniina cl torque necesario para abrir v cerrar la vilvala, sin forzar al llegar a bos exiremos del recorrido
11 Be somecte [a valvula al ensayo de fuga scgim 8.2,

8.4 Ensayo de resistencia a carpa estitica

84,1 Equipo de ensavo

a} Soporic de fijacion de la vilvala

b) Juego de pesas (50 kg).

841 Material a ensayar

Una vilvala reguladora de operacion manual para quemadores de cocina de uso doméstico

84.3 Procedimiento

a) Se acopla la vilvula, per la conexion de entrada, en ol soporie, de manera que quede en pasicion similar 4 In que
prevalece duramie ¢l servicio.

b) Se coloca suavemente un peso en ¢l extremo de salida de by vabvula de acuerdo a los valores especificados en la
tabla 5,

?



<} Se deja la vilvula bajo ka accién del peso duranie un periodo de quince (15) minutos.
d) Se examina la vilvala para determinar & sufrio deformaciones o rofura,

e} Se somete I vilvula al ensavo de hermeticidad sepin 8.1,

Tabla § Pesos normalizados para el ensavo de resistencia de carga estitica

Tipos de rosca de entrada Peso (kg)
I8 NPT 23
14 NPT 30
38 NPT 36

8.4.4 Condiciones del ensayo

El ensayo se debe efectuar a temperatura ambiente.

8.5 Ensayo de resistencia del cuerpo de la vilvula al torgue

851 Equipo de ensayo

1) Soporte de fijacién de la vabvula,

b} Dispositive para la aplicacidn del torque.

E.5.21 Material a ensayar

Lina valvula reguladora de operacion manual para quemadores de cocing de iso doméstico
853 Procedimienio

a) Se fifa la vilvala en el soporte con un torque igual al especificado en la tabla 6,

Tabla 6 Torques admitidos para el ensayo de la vilhvula

Tipos de rosca de entrada Torque
(kg-m)
1% NPT 16
i4 NPT &1
W& NPT .

b} Se manticne constante ¢l worque durante un penodo de quince (15) minutos

€} Se remneve [avabvila pars examinarls v determina & sufiid defornacion o rolura
d) Se somete Ia vilvula de ensayo de hermeticidad scgin & 1.

854 Condiciones del ensayo

El ensayo se debe efeciuar a lemperatura ambiente

#.6 Ensayo de resistencia al impacto

86,1 Equipo de ensayo

a) Soporte de fjmciin de la vilvula,

by Dispositivo de impacte similar mostrado en la figura 7

[



B.6.2 Material & ensayar
Una villvula reguladora de operacion manual para quemadores de cocina de uso doméstico
B63 Procedimienio
) Se fija la vilvala, por la conexidn de entrada en el soporte rigido,
1) La vilvula disciiada para wsar boquilla debe tener by misma atormnillada al inyector (jer).
1) La valvula disefiada para wsar esprea debe estar equipada con la esprea apropiada
b} Utilizando ol impacidmetro, (véase fipura %) someta la viilvuls a un impacte de 0,28 kg-m (2 Ib-1) aplicado
perpendincularmente a la conexidn de salida v en el plano de la conexion de entrada. La distancia entre el extremo final
de la conexidm de salida y el punige contacto del peso que ocasiona el impacto debe ser de 6.4 mm (14 pulg. )
cl 5Se examina la valv

s punto 8.1,

ihn de la

del vistago (vihvalas de seguridad)

1on de 13 vilvula

con apreciacién de 0,1 kg,

A CASAYAr

I fipura &
b} Orificio de patrén calibrado con un didmetro de 518 mm v tolerancias + 0.03 mm v < i
¢} Linca de aire comprimidi

5.4 Ensayo de resistencia del vastapa al torgue

89,1 Equipo de cnsavo

a) Prensa de banco.

b) Tomuimetro que permita apreciar 1115 kg-cm (1 Ibvipulg ) por divisian,



B.9.2 Material a ensayvar

Una vithvala reguladora de operacion manual para quemadores de cocina de uso doméstico

B33 Procedimiento

4} Fuyje la vilvala en pogicion vertical a ka prenss de banco,

b} Scheccione ¢l conector adecusdo v coldguelo en el extremo libre del vistago,

) Acoplc ol torquimetro al conector scleccionado, empuje ¥ gire el vastago para abrir el sistema de segunidad
d) Gire el torquinetrs hasts que este shiertn completaments la vilvalka

gan =l torquinsetro hasta lograr In médxima lectura de forque, antes de qoe se produsc
cona,

¢} Aplique una fuerza de rolacio
Ia rotara del comector del

B9.4 Condiciones dy

El ensayo se de

ificacsan del fabricame, con piniy
echo en Veneruela,

e, en unn

gimismn, debe 1

in supelas a acuerdos vy productor,

5 deben embalarse apropiada poder asegurar un transporte adecuado,

Ia boquilla v el invector (Jet) deboEler marcadas con ¢l numero del enficio cor

FlA
Mamually opermted Gas Valves for A Walves
Standard. 1992

o de maniobra mamal para apendos
sl cion. 1986

WTC 1908 puanakes de gas para anefcios v vil Caolombiano do
Mormas Téc an (ICONTEC), 1994

Participaron en |a elabi norma: Contrerns, Feger; Topds va, Alexis: Mufber, Wilmer;

Monzalve, Carlos.



DIMENSIONES DE LOS ORIFICIOS (D.M.5.)

ANEX( ]

Namere de identificaciin Didkmetro (mm) Area (mm’)
TR ] {1256
77 nA4as 10,1 504h
T4 k50 0,193
T3 0353 {1, 2 20
T4 0,57 02552
T3 0,60 02827
T2 0,63 03117
7 0,54 03420

0.7 3959
0,74
0,7
[,K1
083
088
w9l

4n
34
iE
a7
.11
35
]
X
il
il

4,933
| £ 50
| MRS

04
14115
25377
18305
& SR TE
bk
54719
4 7254
i 0136
6,2016
f AGDS
fi, TRAT
7,2583
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E o5l lope
F es la brida

G es el tornillo
H e= ¢l ho

I 25 el anillo bocono
o 5 el cucrpo del imyecthor
K es La fuerca de jacidn
L e |a boquilla

Figura 1. Vibvula de seguridad con invector pesmotia
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Rosca

riimeiros gque definen dimensiones

Fipura Jb. Parametros que d

A Aire compromodo repulado & 413685 Wm' @
v’}

B Llave de paso @
C Mandmetoo :

[ Conexign T &
E Miple
F Valvula en prucha AGUA
Li Tapa

H Recipienie con apus
[ Bizagrm

Figura 4. Eguipe para ¢ cosayo de hbermeticidad

16



A
Nivel de |—~"
=1L
L=
‘l
1030 mm
Vilvula de prucha
Llave de pazo m/
Al Mo
"lh‘ﬂr — - =
r
S0 oy
i
| |
gura 5 Dispositivo para cl cnsay
i = R . 5
Medidor de flisjo gulador de presan
Walvula a ensayar hianfnctno

Figura 6. Montaje para la prucba de operaciin contima



A Dardo de 454 g (1 Ib)
B Tubo guin
C Pasador

D Vibvula a ensmyiir

E Soporie

]

esférica de 12,7 mam (172 pulg)

Figura 7. Dispositive para probar resistencia al imipacto




alvila a ensavar

Llave de paso N*1 Llave de paso N°2
Figura 9. Dispositive para ol ensayo de medicion de flujo

1%
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